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Problema en la operacion de
almacenamiento en frio

Definicion ‘li:\_la-l
Formacion de escarcha: Cuando la temperatura dentro del iﬂl | E
almacenamiento en frio esta por debajo de 0°C y por '

debajo del punto de rocio del aire, la superficie del
lado de evaporacion es propensa a comenzar a congelarse.

b

El prosor de |a capa de La capa de estarcha
escarcha en el tubo de restante gradualmente se

Cuando hay hielo y escarcha dentro del deposito, esto drenaje es de 5-10 em convierte en una capa
afectara la transferencia de calor, lo que aumentara el roneeRe
consumo de energia y aumentara significativamente 1los
costos operativos.

Industrias que la necesitan de manera imprescindible:

Logistica y
almacenamiento

Las aletas detras del enfriador Las aletas detras del
de aire son bloqueado por enfriador de aire giran
estarcha en capas de hielo
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Riesgo de formacion de escarcha @.
en el almacenamiento frio \j

AUMENTA EL CONSUMO
ENERGETICO DEL

PELIGROS DE

REDUCE LA VIDA UTIL DEL AFECTA LA CALIDAD DE LOS SEGURIDAD EN LA

ALMACENAMIENTO EN FRIO. PRODUCTOS ALMACENADOS. ALMACENAMIENTO EN CAMARA
FRIO. FRIGORIFICA.
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LA CAPA DE ESCARCHA
EN EL CASO DE LOS PRODUCTOS QUE CUBRIRA EL LA SUPERFICIE
NECESITAN CONSERVACION A BAJA EVAPORADOR, CUBIERTA DE HIELO

PUEDE PROVOCAR UN
ACCIDENTE DURANTE
EL TRABAJO, AL
TGUAL QUE SI
EXISTE HIELO EN LA
PARTE SUPERIOR,
EXISTE RIESGO DE
CAIDA SOBRE LA
CABEZA.

LA HUMEDAD INTERNA DE
LA ESTRUCTURA SE
CONGELA Y SE EXPANDE EN
VOLUMEN, LO QUE PUEDE
DANAR LA ESTRUCTURA.

TEMPERATURA, SI EL CONTROL DE LA
TEMPERATURA NO ES PRECISO, ES
FACIL PROVOCAR UNA DISMINUCION
DE LA CALIDAD DEL PRODUCTO O

INCLUSO SU DETERIORO.

OBSTACULIZANDO EL
INTERCAMBIO DE
CALOR, LO QUE

PROVOCA EFECTOS DE
ENFRIAMIENTO

INSATISFACTORIOS.
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Soluciones existentes

1 GENERACION 2 GENERACION 3 GENERACION

Descongelacion manual Era Descongelacidn por agual Era Descongelacion eléctrica

4 GENERACION

Era Descongelacion con flaor caliente



Nuestra tecnologia 5.0
LA ERA DE LA REVOLUCION DE LA DESCONGELACION 5.0-RSCS

Revo - Almacenamiento de frio inteligente

Ecosistema libre de heladas:

v Reduzca el consumo de energia operativa del almacenamiento frigorifico
v Reduzca la tasa de fallas del equipo

v Reduzca los riesgos de seguridad internos.

Maximo ahorro de energia:

v Reduce el tiempo de funcionamiento de los equipos de refrigeracién.

Operacidn estable:

v El material del nicleo absorbe eficientemente la humedad a bajas temperaturas
v Un buen sellado garantiza un funcionamiento estable del equipo

v"  Estructura y conductos de aire optimizados para una larga vida Gtil del dispositivo.

Control inteligente: ;
v Es posible monitorear datos en tiempo real HAGA QUE EL ALMACENAMIENTO FRIGORIFICO NUNCA SE

; c e . _— 1
v Retroalimentacidn inteligente, arranque y parada automaticos CONGELE:!!
v Operacién remota, facil de usar.

v Puede utilizar el calor residual de los equipos de refrigeracidn
v Reduce los costes diarios de descongelacion




Principio de funcionamiento RSCS

RSCS

_____________________________________________________________________________________________

1] El aire caliente proporciona una fuente de Airede o Suministro 3] El aire seco se envia desde el centro de deshumidificacion al lugar de
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calor de regeneracion (deshumidificacion) para el | AN daaire | congelacion (unidad de aire frio con aspas o serpentines de aluminio)
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Temperatura: -13°C

Temperatura; 50-60 °C Humedad: 5-25%

¥

g . Humidity Y
Fuente de calor de regeneracion (garantizar la Control Impacto en la carga de enfriamiento de la unidad de refrigeracion850
temperatura de regeneracion): Center unidades (5000 m¥h), la carga de enfriamiento aumenta en 8,5 kW

a. Calor residual de la unidad de refrigeracion

b. Bomba de calor correspondiente (COP: 3-5)
c. Calefaccion electrica PTC

1] El centro de deshumidificacion absorbe la humedad de las fuentes de

! Aire de e & | humedad clave en el almacenamiento en frio (como las salas de

4) €l aire caliente y himedo después de la | escape entrada de | almacenamiento intermedio y las areas de las puertas).
deshumidificacion se  expulsa fuera del ! regenerado] proceso |
.

almacenamiento frigorifico. | '
S Ventilador

. Temperatura: -18 °C
. Humedad: 95 % i

DENTRO DEL FRIGORIFICO



Seleccion de equipo RSCS \

\
PREPARACION ANALISIS FINALIZACION
I~
( 1 ) Ubicacién geografica 7 7
y; ( \ » .. ( \ :
N \ 1 ) Produccion diaria de \ :I_ ] Modelo del equipo
27N \~,/ humedad \~_//
Parametros de . o
2 /, almacenamiento en frio 2 / \\
N [ ) ) Demanda diaria adicional [ 2 ) . :
: . \ Numero de equipos
—~ \__7 de refrigeracion N
/7 ~ .
\ Tamafiao de camara o _
3 ) frigorifica 2 Humedad promedio por zona [~ ™\
~__’/ 3 ) ,f_p P ( 3 | Potencia del equipo
—~ ./ geografica -~/
4 /, Articulos almacenados N
N~ \ /l ) Carga de refrigerante
7D : ., e’
5 \, Situaciéon de apertura de
\ ;) la puerta



Modelos y capacldades \
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Caso de exito

Volumen de almacenamiento frigorifico: 1463 m?

Equipe de suministro de aire
hrea de

Unidad de aire Unidad de aire
frio existente frio existente

Equipo de aire de retorna

Almacenamiento en frio libre de heladas

Parametros del equipo:

Equipo de suministro de aire

Unidad de aire Unidad de aire
frio existente frio existente

Equipo de aire de retormao

Volumen de aire regenerativo
(cm¥h)

Consumo de energia del
equipo (kw/h)
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aso de exito GD«%Z

Enfriador de aire
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Conducto de aire
de tela para
suministro de aire

El equipo necesita
instalar dos tuberias
para conectarse al

Conducto de aire exterior.

de tela para | Almacenamiento en frio RSCS
retorno de aire .
libre de heladas

El aire himedo se recoge dentro de la camara frigorifica a través del conducto de retorno, se procesa mediante el
equipo anticongelante RSCS y, finalmente, se envia a la aleta del equipo de refrigeracion (ubicada en la parte posterior

de la maquina, la parte que se congela facilmente) a través del conducto de suministro de aire.




emostracion de efectos
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Después de encender el RSCS durante 4 horas, observe si se
forma escarcha en la unidad de aire frio.

i

El equipo no esta encendido, el equipo de refrigeracion
tiene escarcha.

Despues de encender el equipo, el equipo de refrigeracion
esta libre de escarcha.




Demostracion de efectos

Humedad
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Humedad ambiente: 20 + 2 g/kg.

Con el equipo en funcionamiento continuo, la humedad en el interior del almacen es de
0,58 + 0,05 g/kg.

Condicion de congelacion del ventilador: 5in congelacion.




O~ gens eor
GRACIAS POR 3
SU ATENCION

Le esperamos en nuestras oficinas




