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Problema en la operacion de
almacenamiento en frío
Definición

Formacion de escarcha: Cuando la temperatura dentro del
almacenamiento en frio esta por debajo de 0°C y por
debajo del punto de rocío del aire, la superficie del
lado de evaporación es propensa a comenzar a congelarse.

Cuando hay hielo y escarcha dentro del deposito, esto
afectara la transferencia de calor, lo que aumentara el
consumo de energia y aumentara significativamente los
costos operativos.
Industrias que la necesitan de manera imprescindible:



REDUCE LA VIDA UTIL DEL
ALMACENAMIENTO EN FRIO.

AFECTA LA CALIDAD DE LOS
PRODUCTOS ALMACENADOS.

AUMENTA EL CONSUMO
ENERGETICO DEL

ALMACENAMIENTO EN
FRIO.

PELIGROS DE
SEGURIDAD EN LA

CAMARA
FRIGORIFICA.

LA HUMEDAD INTERNA DE
LA ESTRUCTURA SE

CONGELA Y SE EXPANDE EN
VOLUMEN, LO QUE PUEDE
DAÑAR LA ESTRUCTURA.

EN EL CASO DE LOS PRODUCTOS QUE

NECESITAN CONSERVACION A BAJA

TEMPERATURA, SI EL CONTROL DE LA

TEMPERATURA NO ES PRECISO, ES

FACIL PROVOCAR UNA DISMINUCION

DE LA CALIDAD DEL PRODUCTO O

INCLUSO SU DETERIORO.

LA CAPA DE ESCARCHA

CUBRIRA EL

EVAPORADOR,

OBSTACULIZANDO EL

INTERCAMBIO DE

CALOR, LO QUE

PROVOCA EFECTOS DE

ENFRIAMIENTO

INSATISFACTORIOS.

LA SUPERFICIE
CUBIERTA DE HIELO
PUEDE PROVOCAR UN
ACCIDENTE DURANTE
EL TRABAJO, AL
IGUAL QUE SI

EXISTE HIELO EN LA
PARTE SUPERIOR,
EXISTE RIESGO DE
CAIDA SOBRE LA

CABEZA.

Riesgo de formacion de escarcha
en el almacenamiento frio



Riesgo de formacion de escarcha
en el almacenamiento frio



Soluciones existentes

1 GENERACION 2 GENERACION 3 GENERACION

4 GENERACION



Nuestra tecnologia 5.0
LA ERA DE LA REVOLUCION DE LA DESCONGELACION 5.0-RSCS



Principio de funcionamiento RSCS
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Número de equipos

Seleccion de equipo RSCS

Ubicación geográfica

PREPARACIÓN ANALISIS FINALIZACIÓN

Producción diaria de
humedad

Modelo del equipo

Parametros de
almacenamiento en frio Demanda diaria adicional

de refrigeración
Tamañao de cámara
frigorifica Humedad promedio por zona

geográfica

Articulos almacenados
Carga de refrigerante

5 Situación de apertura de
la puerta

3 Potencia del equipo



Modelos y capacidades



Caso de exito



Caso de exito



Demostracion de efectos



Demostracion de efectos



GRACIAS POR
SU ATENCIÓN

Le esperamos en nuestras oficinas


